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Т. ЭКСПАУАТАЦИЯ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ 

1,1. Общие сведеная 

В настоящем руководстве праведены сведения по 
эксплуатация электрооборудованая станков моделей 
6Р82, 6Р82Г, 6Р82Ш, 6P83, 6РВЗГ, 6Р8ЗШ, 6Р12, 
62125, 6213, 6Р13Б. ВМ127 

На каждом из указанных ставков могут пряме- 
HATBCA следующее велачаны непряженай переменного 
тока: 

свловая цепь 3^^50 Ги, 60 Гц - 220, 38, 400, 
415, 440 В; 

цепь управления 50 Гц, 60 Гц - [10 али 220 В; 

цепь местного освещения SO Гц, 60 Гц - 36, 
24 axa 110 В; 

пепь электродинамического торможеная - 
56-60 В (для сети 380-440 В) и 36 В (для сета 
220 В). 

Ковкретно для кеждого станка пвтагщее вапря- 
жение указывается в свядетельствв о праемке (сы. 
руководство к станкам, ч. Ш). 

Освещение рабочего места производится CBO TRAE 
няком местного освещеяяя, смонтарованным слева ва 
станине станка. 

В консоля ресположен влектромагнат 71 для 
быстрых перемещенай. 

Кнопки упревления смонтированы на пультах - 
вв консоля в левой стороне станины. 

Все аппереты упревленая резыещены на четырех 
панелях, встроенных в нишах с дверками, не лицевую 
сторону которых выведены рукоятки следующах орга- 
OB управленая: 

SI - вводяый выключатель; 
52 ( 54) - реверсивный переключатель ипинделя; 
56 - переклрчвтель режимов; 

53 - выключатель охлеждения. 
Станка 6P&il a 6РВЗИ в отличие от другах 

стевкор имеют два зэлектродвагателя для правода го- 
разонтального в поворотвого ипинделей, 

Завод-изготовитель оставляет за собой прево 
вносать в элхектрооборудованяе станков дадьнейнае 
аэменевая я усоверенствовавая, 

Пра уходе за электрооборудованяем необходимо 
перводическа проверять состояние пусковой в релеЯ- 
ной аппаретури. 

Пра осмотрах релейной аппаратуры особое вая- 

манив следувт обращать на надежное замыканае в 
разыыканае контактных MOCTEROB, 

Во время эксплувтецаи электродвигателей сле- 
дует састематаческа производить AX техначескае ос- 

мотры A профалактаческие ремонты, Перводячность 
техняческах осмотров устанавливается в завясамостя 

Of проазводственных условяй, но не реже одного ре- 

за в два месяце. Пра профалактяческах ремонтех 

должна проазводяться разборка электродвигателя, 

внутренняя й наружная чистка, замена смазка под- 

вапников. Смену смазка подивинаков пра нормальных 
условиях работы следует проязводать через 4000 ча- 
сов работы, но пра работе электрохвагателя в пыль- 
вой и влажной среде ее следует проязводить чаще - 
по мере необходямостя. 

Перед набавкой свежей смазкой подивинакя долк- 
ны быть тдательно промыты бензаноы. Камеру заполня- 

от сыззкой ва 2/3 ве объема, 

Т.1.Т. Рекомендуемые смазка 
для подлвпаиков кеченяя электродвагателей 

Марка . 
Страна, смазочного Прамечаяяе 
фарма матераала ви 

СССР Смазка 1-[3 каровая, Температура 
ГОСТ 1631-61 подлапнвков 

or 0 до 8095 

Shell Shell Retinax 

BezrKodpa— RB, -А, C, -н 

таная 

Sacony Vacuum Cc. Gargoyle Grease 
CHA AA, -B SKF=1, SKF-28 

1,2, Первоначальный пуск 

При первоначальном пуске станка яеобходамо 
прежде всего проверать внеянам осмотром надежяссть 
заземленвя я состояние мовтеха электрооборудования. 
Пра помоще вводного выключателя SI ставок подилю- 
чать к цеховой сета.
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Проверать четкость срабатываная МАГИЯ TEX пус- кателей и реле гри помоща ROTOR & переключателей станка, ограначеняе ДВИхеняй 8 наладочном режные ‚, при управлении станком от PYROATOR в автоматячес- ком цикле и при работе с круглым с?одом. 
1.3, Описенае Oty элек хемы 

Электросхема (рас. 1,2) позволяет проязво- дать реботу на стенке в следующих pexamar: Упревле- нае от рукояток в кнопок Управленая, эвтоматичес- кое управление продольными перемещеняямя стола, Круглый стол. Выбор реждме работы проазвокятся пе- реключателем 6. 
Пра реботе стенка от рукояток в невраявищемся этанделе необходамо переключатель 52 ( 54) устено- вать в нулевое положение, 

ВНИМАНИЕ! 
ПРЕЖДЕ ЧЕМ ОТКЛЮЧИТЬ СТАНОК От СЕТИ ИЛИ БРОИЗ- ВЕСТИ РЕВЕРС ПРИ РАБОТАЮЩЕМ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕ LDH ДЕЛЯ НЕОБХОДИМО КВОПКОЙ "СТОП" ОТКЛЮЧИТЬ ЭЕЕКТРО- ДВИГАТЕЛЬ 

включенае электродвигателя кпянделя - кнопкой 59, а электродвигателя подачи _ конечным выключателем 314. Пра пажатян на кнопку 39 включается контак- тор ипинделя К4 и реде напряжения КТ, н.о, контак_ тн которого включают pexe KS, последняй через свой Я.0. КОВТЕКТ СТаНОВАТСЯ на саыопи вне, a 4.3, контакт разрывает цепь питения контактора КА. Пра упревленая от PYROATOR работа электросхе- мы обеспечивается замыканием ковтектов соответет- BYURAX конечных выключателей я кяопок, Включеняе в отключенае злектродвагателя пода ч8 осуществляется от Фукояток, воздействукдях на конечные выкдочатела продольной подачи (512, 519), звертакальной и поперечной подач (316, 515). Включение в отключеяве пцанделя проазводатся соответственно кнопкама "Пуск" 510, SIT; “Cron* - 57, 38. Пра дажатий на кнопку “Стоп” одновре- менно с отключением злектродвагателя ипандедя от_ влючвется в электроднигатель подачи. Быстрый ход стода провсходат пра нежатян KHouRR 512 (513) “Быстро”, включающей ковтактором КЗ электромегнит быстрого хода УГ. Торможение электродвигателя иПавДеля - элек- троданамаческое . Пра нелатив кнопох 57 важ 58 включается контактор Ка, который подключает ole oy КУ злектродвагателя x всточнику постоянного тока, 

двягателя, Реле КТ служат для защиты соленовых вы- прамателей от пробоя повышенным напряжением в мо_ MOR? отклоченая злектродвагателя. Пра реботе на ОДЯОЯ a9 подач всклучается воз-— МОЖНОСТЬ случайного включеная другой подачи: дбло- 

-2- 

матический цикл”. Кроме Того, необходамо пройзвес- TH механическое переключение залака, ресположенно- Го в салазках станка, в положение "Автоыв таческай 

сане работы Букояток в звездочек, воздей- 
Ствуюаах на конечные ВЫКлЮЧа тели, & также настрой- 
Kal КУулачков сы, в Руководстве по экспхуатация, часть Г. 

Ребота электросхемы в автоматическом цакле _ быстрый подвод - ребочая подача - бнстрый отвод - происходит следупщям образом: 

должен находиться в Глубокой впадине Нижней звез— дочка. Контакты 41-17 конечного выключателя 518 

точке производлуся пра воздействая КУДВЧЕЯ #8 верх- ВЮ звездочку, пра повороте которой оба EORTeRTa конечного выключателя 518 размыкаются. Стол про- дДолжает движение ва рабочей подаче. Пра воздейст- вай кулачков на рукоятку а звездочку происходат реверс подачи в вклоченае быстрого хода влево. Пра переходе рукоятки через нейтральное Положеняе патв- 
35-43 конечного выключателя 518. Шток, воздейству- Юя ва конечный ВЫКЛЮЧЯТеЛЬ, В ator момент должен находиться на участке ПОСТОЯННОЙ кравазны накной звездочка , 

Отключение быстрого хода влево в конец цакля ОСуществляются пра переводе рукоятка кулачком в нейтральное положение. Работа стенка ва другах цак- ах производятся пузвы настройки соответствующах кулачков. Работа злектросхемы в эзом случае анало- 
Пра работе с Еруглым столоы переключатель 56 Устеневлаяввется в положение "Круглый стол". Пра 3?0ы включение продольных, поперечных g вертикаль- MX подач исключается, Блокаровка осуществляется конечяныя ВЫКЛЮЧА теляма $14- $20, Вращение круглого стола осуцествляется от 

Быстрый ход круглого стола происходат opm на- ZST25 кнопка "Быстро", включающей контактор К; электромагна та быстрого хода,
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Рас. Г. Пранцапаальная электросхема станков: 

# - только для станков 6Р82Ш, 6Р83Ш 
HE - в электросхему механизыв зажвыа наст- 

`рументв в детоли
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Рис. 3, Электросхема соеданений пенеля на дверке Ц. 5 
правой ввки станков СРВЗЩ, 6PE3q 
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1.3.1. Перечень элементов электровииаратуры 

Обозначевие Нацмолование | Кодачеотво | Прамечание 

д Электродвагатель I 
д Цеятробежный вертакальный электронасос ПА-22; т 

0,12 кВт; 50 Гц; 2800 об/мив 
дз Электродвагатель I 
4 Электродвагатель т 
KT Багнатный пускатель IME-III с катушкой aa 380 В т 

R2, 4 Мегнитный пускатель ПАЕ-311 с катуекой на 110 В 2 
B Магнатный пускатель INMB-III о катушкой ца 110 В т 

Кб, K5 Магнатный цуокатель IME-214 с катушкой se 110 Ва 2 
тепловым реле ТРН-25-73 

51 Пакетно-кулачковый выключатель т 
32 Пакетяо-кулачковый переключатель т 
55 Пакетно-кудечковый переключатель ПКШО-1-30-1-73 т 
54 Пакетно-кулечковый переключатель ПКШО-1-116-Ш-73 I Только для стенков 

6Р82Щ, 6Р8ЗИ 
55 Тумодер ВТ-1 I 
56 Пвкетяо-кудачковый переключатель КПО-1-59-1-93 I 

57, $58 Киопха управления KE-O21-¥3, пополяение 2, толкатель 2 
красного цвета 

59, 510, 51, 312, Кнопка управленая KE-OII-¥3, вополнение 2, толкатель 5 
B черного цвета 

314, 516, 517, 519 Путевой выключатель (конечный) BIK-2010 5 
515 Цутевой выключатель (конечный) ВК-200Б 2 
FI Резьбовой предохранитель 3 
F2 Резьбовой предохредатель 3 
¥3 Резьбовой предохранятель ПРС-6П с плавкой soranxof I 

4a 
24 Резьбовой предохранитель 3 
F5 Резьбовой предохраня тель I 
F6 Резьбовой предохренятель I 
ЕВ Тепловое реле I 
FQ Тепловое pene TPH-[0-J3 с н.э, 0,5 A (уставка -5) 1 
FIO Магнатный пускатель IME-214 с катумкой на 110 Ва 1 

тепловым реле ТРН-25-73 
РИ Тепловое реле I 
HI Кронитейн местного освещеная НКСОТхТ00/100-02 с I 

лампой; С-13 или M024-40 для 24 В 
- Клеммный набор KHE ТОТО 8 
- Клемыный набор КНЕ 2508 4 
- Клеммный набор КНЕ 6304 1 
TI Зетырехобмоточный rpaschopmarop I 
vI Селеновый выпрямитель 0,321,062 т 
71 Катушка к электромагиату 6М82-82-21А I 



1.3.2. Перечень элементов электрооборудования 

Обозна- 
зенаа Количество на ставок 

Tar аппарата 
реа | 6Pe2r | ePsca ] 6PI2 ] 62125 | 6Р83 | вР8ЗГ | éPesaf 6PI3 | SPI3E 

дз 

Toc? 19523-14 

441325473; 7,5 кВт, асполненае I 1 I I M300, 50 Гц, 1450 06 /мин 

4A 32M473; 11,0 кВт; исполне- 
I I I 1 I 

fae M300, 50 Гц, 1450 0б/миЕ ПР Ad, 1450 о и
 441605473; 15,0 ЕВт, всполне- 

1 

are M500, 50 Гц, 1450 об/мав 
ТОСТ 19523-74 in 27427 О
А
О
 44901455; 2,2 aBr, исполнение I I I I I M00, 50 Гц, 1420 06 jane 

TOCT 19523-74 Dann eee 4a100S473; 3,0 кВт, асподне- 
I I , I т т 

нае M300, 50 Гц, 1425 06 /ман —_ ТОСТ 19523-74 о ыЫ——— 
Tn 4901493; 2,2 &Вт, actoanenne 

I M300, 50 Гц, 1420 об/мин 
I ГОСТ 19525-74 | НИИ 

—_ 
441005475; 3,0 RET, исполне- 

I a 

Bae M300, 50 Tr, 1425 06/мив 
ГОСТ 19525-74 

и К 165-3-58-1-уз 
. I I 

_ oT MARS 2-583 ЕЕ 1 I 
IKG63-3-I 160.73 

= ое 

S82 рб-2-03-9з I I Ig Е т т I HPC-I000 с плавкой вставкой 

3 7 

FI 80 А 

ПРС-63П с плавкой вставкой 63 A 3 3 3 3 3 3 3 3 3 
ПРС-20П с плавкой вставкой 20 4 

3 3 3 5 3 
F2 ПРС-20П с DUABKOM вставкой 6 А 3 3 3 3 3 “aq 10-200 6 плавка "вставкой 20 A ee 

ee 
74 OPC-200 с плавкой вставкой 16 А 3. 
Srl Bc tape ОНИ 

А 

ПРС-6П с плавкой BCTABKOR 4 A 

I 7 
—® ое nxsnsot волевой 21 ЕЕ т 1 OFC-630 © плавкой вставкой 25 A 

ees eee T 
26 OPC-200 с плавкой вставкой 20 A т I I I т 
--- R200 © nemo вотовкой 614 1 Г т TPE-25-Y3 ¢ н.в, 25 4 

ee т—- 
{Уставка 0) 
7РН-25-75 с н.э. 204 

I I I I I 
28 (уставка 0) 

ТРН-25-73 о и.з. 16 А I I I I a _(Устввка. ee woo TPH-25-J3 с н.э. 6,34 
I I Try po 

р (уставка +I) 
0 TH25-33'¢ a0. 5 4 (устевка 0) 1 1 тт I 



Обозва- Tan аппарате Количество на ставох ‘ 

чение epee | РЕГ | 6РЕ2П | 6Р12 | 6Р12Б | 6Р83 | sPesr_|6Pesm | 6213 | 62135 

ТРН-10-У3 с 8.9. 6,3 А 1 

rt (уставка 0) 
FIL ТРН-10-У3 о н.в. 5 А (устав- I 

ка +1) 

THCS-1 ,0-¥3 1 I 

Tl  TSC3-0,63-Y3 I I I I 1 
750З-0 ‚4-73 

У: — 75812Я-К 2 2 3 3 3 3 3 4 

1.4, Yegegang ро монтажу 
OK {el 

ВНИМАНИЕ! 

ПРИ УСТАНОВКЕ СТАНОК ДОЛЖЕН ЕЫТЬ НАДЕЖНО ЗА- 

SEWIEH И ПОДКЛЮЧЕН К ОБЩЕЙ СИСТЕМЕ ЗАЗЕМЛЕНИЯ 

Для этой целя внизу на стенане с правой сто- 

PORN предусмотрен болт заземлелая. 

Пра подготовке электрооборудованая к пуску 

стенке в последующей работе необходимо строго соб- 

лодать все требованая прёевел техлической эвоплуа- 

зепиа электроустановок. 

HE РАЗРЕШАЕТСЯ ОБСЛУЖИВАНИЕ ЭДЕКТРООБОРУДОВА- 

НИЯ СТАНКА ДИЦАМИ, НЕ ИМЕЮЩИМИ СООТВЕТСТВУЮЩЕЙ 

КВАЛИЗИКАЦИИ 

Надежность в долговечаость работы электрообо- 

рудованая стенка обеспечивается сястематаческвые 

техвическвых осмотреми. При этом необходямо перао- 

даческа проязводать перужный осмотр, очащать элек- 

тродвагателя и электровипаратуру от OMIM я гряза, 
подтягавать контактные ванты, очащать дугогасвтель- 
ные камеры от нагаре, проверять вадежвость оседа- 
нения электродвагателей с праводными мехвиязмаый & 
заземление ставка. 

Поверхности стыка оердечнака с якорем пусха- 
телей во азбелание появленая ржавчины рекоменхует- 
ся пераодяческя смазывать машанным маслом с после- 
дующам обязательным cRammem масла сухой тряпкой. 

Во время траиспортаровка, в результате иепра- 
зального храненая, A TAKES в процессе реботы (из- 

вос, вебрежная эксплуатецая в др.) в эдектрообору- 

дованяя ставка могут вознакнуть неполадка. Пра вы- 
явлении BX прачаны необходвыо учатыветь все факто- 

ры, которые могу? вызвать HORCOPABAOOTE в работе. 
С пелью яоключеная неполадок 000008 вхаманае следу- 
вт уделять хачеству оомотров в ремонте. 

1.5.1. Прачины невспреввости в способы BX устраненая 

Празнак пезсправяоств | Версятная причана Способ устраневия 

Электродвагатель пра пуске не 

вращается, гудят 

Пра врещеняи электродвататель 

гухи? а перегревеетоя 

Срабативает тепловея зацате 

Поняненяов сопротявленяе азоля- 

mu 

Стук в DOMMNTHERE 

Эаектродрага TOS 

Отсутствие непряхленая в одяой из 

фаз электросета 

Мехзатковые замыкания. Короткое 

земыкание между двумя фезами 

Перегрузка электродвагетеля 

Загрязнение ила отсыревае обмоток 

Повреждение подиапивка 

Проверать нелачие плавках вставок 

Заменатъ электродвигатель или OT 

ремонтировать обмотку 

Савзать нагрузку до ACMAHAXBHOR 

Разобрать электродвагатель & гро- 

чистать его 
Заменять NONGAUHER 



Признак неисправности Вероятная прячина 

Отоузствяе вапряжеяая на одной RS клеммных реек тренсформатора 

Пускатель ae Включается 

Пускатель не валючается, сально гулат 

Дускатель не отключается 

Способ Устраненыя 

Траноформатори 
Плохой ЕОНТЕКТ. Обрыв ВНвода ка- тушка 

Загрязнены пли повреждены ребочае поверхностя полюсов магнатной сас- темы 

Праваралась БОНТЕкТЫ Сяловой цена для цепа управледая. 
Заедает подважная састема, 

Невсправаы BOSBpa mie пружины 

Проверить контакт и пра веобхода- мости заменить катунку 

Проверать » BOCCTSRORATE цепь уп- равленая. Пра нвобходамостя земе_ вать катупку 

Восстевовать нормальный ход под- Важной системы. 
Проверать воличану напряженая, 

Зачастить XOBTORTH BIR заменить ях в случае полного взноса. Boccresonsss нормальный ход rox ВАЖНОЙ Системы. 
Заменить пружяны 

БАОКИРОВОК КОНТРОДЯ 

ВНИМАНИЕ! 
МОТРЕНЫ КЛЕММЫ ДАЯ ПОДКЛЕЧЕНИЯ 

ПРИ УСТАНОВКЕ НА СТАНКЕ ЗЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКОГО ЗАЖИМ ИНСТРУМЕНТА (9-22) И ДЕТАЛИ (21-22). 
ЗАЖИМА ИНСТРУМЕНТА И ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЕЯ ЗАЖИМА ДЕ- ПРИ УКАЗАННЫХ МЕХАНИЗМОВ ПЕРЕМЫЧ- 
ТАЛИ В ПРИНЦИПИАЛЬНОЙ ЭЛЕКТРОСТЕМЕ СТАНКА ПРЕДУС- ЖИ С КАМ 9-22, 21-22 СНЯТЬ 

замена магнитного пускателя ДОАО Я т ттт 
es Tl ва 10-3102 



Дата Ремонтный я подпясь отвезст- Навменование, Основание Категорая | цикл Bax венного лаца 
составных а поступ- | выхода eeonra an ремонта произво- частей станка леная в аз в часах давнего Hero ремонт | ремонта ремонт ремоят 



-1f- 

Гага 
ti—rtrtr Pr 

= == 
rrrt 
| ara 

BESERE| 

6
2
8
2
 

Г 
62
85
 

т See Oe te 

tO HH 

—/ 

т 

fy
 

Ра
с.
 

4.
 
Эл
ек
тр
ос
хе
ма
 

со
ед
ян
ен
ай
: 

J 
- 

па
не
ла
 

в 
пр
ев
ой
 

на
ше
; 

П 
- 

n
a
s
e
m
 

на
 

д
в
е
р
к
е
 

п
р
а
в
о
й
 

на
ши
 

(к
ро
ме
 

с
т
е
н
к
о
в
 

6Р
82
Ш,
 

62
85
1)
 



- 
ит: 

~OY 
и 

alHenddiony 
OMIEee 

domenuexon 
s
e
g
,
 

вишы 
Yoder 

а 
mroney 

- 
0 

{ (95149 
винезо 

Э
м
о
)
 

инин 
бочок 

в
е
т
 

en 
иконоп 

— 
I 

5 
ивени 

оо» 
Gmoroodanere 

*¢ 
она 

= 12- 

7 



я 53 52 
Ге | Wile) № nie Нат | Бия (91| 
ЯВ НЫ с: hla | 

Ae BY су 
| Ft 

АЗ 821 2 

с 

he 
As 

Рас. 6. Электросхема соедлнений паволи на хверке 
левой наши станка 6PI3B 

- 13 -



57 59 520 
PHT Msi % ог Faz 

Етеы = 

Рас. 7. Электросхема соеданеняй: 
а - салазок; Ъ- консоли станков 6P82, 
6Р82Г, 6Р82Ш, 6Р12, 6Р12Б; с - консоли 
стеков GP63, 6РВЗГ, 6РЕЗШ, 6PI3, 62155; 
9 - бокового пульта; е - электродвага телей 

- 144 -



электрооборудованая на 
12Б, 6Р13, бр: 

Т - Ван? возьмдовая 

- 15 = 
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Виенторгиздат, Изд. № 297 сз. 
Типо графия ВТИ. Заказ № 1559 
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KOHCOJIbHO- ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ 

6P82, 6Р82Г Sor, 6P83, 6Р83Г 

6P12, ‚ 6P125, 6Р13, 6P13b 

6Р82Ш, 6Р8ЗШ 

Руководство по эксплуатации 

ЧАСТЬ Ш 

Свидетельство о приемк 

6Р82.30.000.РЭ2 ~ 

СТАНКОИМПОРТ 

СССР МОСКВА



|  КОНСОЛЬНО- ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ _ 
Е =. 

‘ae CCCP 0 МОВА



3.6. СВИДЕТЕЛЬСТВО 0 UPURSKE г 
Заимекозание станке Leb CY CMIMAMEL LE Chis KOHALA HO sfhifethbfpyltéte: bP bas Po ЕН 

модель 5дасс точиосты заводской номер 

3.6.1. Испытание станков ка соотвелствие хорызм точности по ГОСТ 17754-72. 

Проверка точности станяв 

Номер | 
Отклозение. sm 

пр- Что , Ree mpo ze paerca цетод проверки допусквемое фактическое 
хи Е 0 |: L 

РР SS 
sb : 

T Плоскостность Ha рабочей во ве ркиости 
рабочей поверх- | стола I в продольных. повереч- 
ности стода ных и диагональных вапразиени- 

ях на двух регулирузмых ono~ 
Pax 2 устанавйваюе повероч-’ 

вую линейку 3 таким образом, 

чтобы получить одлизковые по- 

хгззния яндикаторе & ва жои- 

Wax диней ли. 

Яядихатор устана вла вает 

ва сто13 Tax, чтобы его ивне- 
рителуный наконечник Racarog 
рабочей поверхиоста ливейня и 
был пераендякухарен @t. 

Индикатор пе рамещищт 
здоль линейки и опреде Ager 

прямоленевность форыы профили 

поверхности в точкат измере- 

-3-



Номер 
про- 
зер- 

Ux 
проверяется Метод mposepsx 

Откаонение, изм 

допускаемое фактическое 

я a a | 
BER, OTCIOAREX друг от друга 
на расстоянии 820,I tp 

© 100 me gam 2100 aw. Orxan- 
RCHNS определяют кан панболь- 

Bye величику алгебраической разности покзчаний индикатора. 
Длина измерения, им: 

св. 1000 де 1600 
св. 1600 

2 |Перпендикудяр- 
ность продоль- 

вого перемеще- 
р HEA стола эго 

поперечному 
перемещение » 
тоуизонталь- — 
НОВ mmexocty 
(xan станков 
с вецоворот- 
Bux столом) 

р: 

Рочный угольник 2 vax, чтобы 
2Го сиорная поверкио сть была 
параллельна Seupesicam про- 
дольвога пвреисцраия стола. 

На wenoxmagot части 
стаика укрепляют инликатор 3 
TOR, чтобы ого Wome рательный 
ВЕЗОНФЧНИЕ RACaaCE измеритель _ 
BOK Dosepxecces угольдикв. 

Mesapesxe производят, пе 
Решеиая стол в коперечков ner 

/4 



Озклонение, wax 

станка ухреплиют икдакатор 4 
Tak, чт0бы его изиврательяма 
ваковечьнк кэсахся рабочей в-— 
зерхностк ди, Ава. 

Стоя перемекают в продожь- 
ном ваправлонии ка всю длижу 
хода OPE закрепленных салазиах 
и консожи. 

Отклонение от парвазахь- 
вости определяют чак ивиболь- 
вую величхку алгебраической 
разности уезульзатов измерений 
#з длине хода. 

ошер] . 
пр- Что во проверяется Метод проверки допускаемое фактическое 
= # I в | 

+ 

3 

2 

{ 

3 Парахлельность Hs рабочей поверхности 
рабочей позер- стола I ga двух опорах 2 
хности стола (плоскопяра ялельных концезых 
ваправлению мерех длины) одянековой висо- _ Qt) продольшо- | ты усчанавливзит поверочную 
го перемещения Жженейку 3. 

Ва веподвихвой части ~ > 2247 



Яомер | 
пр- Что Эткломение, MEM р BeD~ |} прозеряется Четод прозеркя допускаенов 
ku 

Зак тическов | я п Е q 

‘ 
. 

/ 
| 

a, 

/ 

| [| | 
| 

1 

| 
J 

Параялельность 
рабочей позер- 
X80CT стода 

На рабочей OO Pe хности стола I на двух опорах 2 
(плосхоцарваледьных ховцевьх напразлению 

его поперечно- 
го перемещения 

мерах Auris) одинаковой BYCO= Ты устанавливают поверочную жинейку 5. 
На яеподвихной части 

станка укрепдяут инди касор 4$ 78X, чтобы его язмери тельный наконечник касался Рабочей ш- верхности динезкх. 
Сзод перемещают в поперач- вом направлении на Bop длину хода при аакреаленной КОЕСОдИ, . Отклонение оз пара ллель- вости определяют как ваиболь. aye величину алгебраической Разности показаний индикатора 

: 
. На длине хода. |. 

° Bana перемещения, мы: cB. 160 до 250 |. 2 | /g 63. 250 до 400 3 16 
Наклон стола 8 СТороку от crog- 

: 

Ки 18 пускается 



| Номер Отклонение, MKM - 
| aDO4 376 

Mas 
зер-|  прозернется -етод прозерки допусквемое фактическое 

Я q 4 п 

параллельность 

бокозых сторон 

среднего паза 

направленик 

го перемещения 
его продольно-. 

па неподвижной части 

станк укрепляют индикатор I 
так, ч20бы его измерительный 

хаконечвик хзсадся боковой 

стобовь среднего паза столе 2. 

Стол перемещают на длину 
ходе. 

Измерение производят BO 

обеям боковым сторонам средне- 
го паза стола. Отклонение от 

пзрадлельности определяют нак 
чаибольшую величину влгебраж- 

ческой разноста похазаний ии- 

дикагора по одной стороне аа- 
38 на всей длине перемещеная 

стола 

20 | ok 

| Ocesoe биение 

яликделя: 
а) горизонталь- 

НОГО ИЛИ 
зертикаль- 
я5го; 

В исническое отверстие 

шпинделя I плотво вставаыют 

контрольную оправку 2 е цент- 

ровыв отверстием под ROPER 4. 

Ha веподвижиой части 

стзика у:оелллют инд хатор 3 Io 

-7- 



T 
Номер 

Ствлонение, ww 

ca
te
rs
 

ве aposeprenc Метод проверки допускаемов Фактическое ки 
4 q 4 a b) доворотной так, чтобы его измерительный 

головки; наконечних касался поверхнос- 6 В) накладной тк варяка, вставленного в | TORO BH центровое отверстие оправки. 6 
ыпиндель призодят во 

| вращение. 
i 5иение спределяют как 
| наибольшую величину алгебраичес- 

кой разности показачий индика- 
тора. 

i 
1 

| 

| 
Ц : 

1 | 

| Po ia 
| | 

| "ПИ 
| 

t 

| } 

top| | т Торцевое бие- На незподзижной части 
зие опорного станке укрепляют индикатор I 
торца ипияде- так, чтобы его измерительный 
ля: каконечник касался торионон , а) горизонталь- поверхности ппянделя 2 у ее 

ого али периферии и был направлен пер- 
вертякаль- пеядикудярно ей. 
ного; шпиндель приводят во зра- 20 12. /4 6) поворотной щение. , 
‘головки; Бяекие определярт как 12 в) нахладной наибольгую величину алгебрая- 
головки ческой разности зоказаний ин- [2 дикатора в каждом его положе- 

BAK 

— 
} 

„
=
 



Отклонение, ивы 
Что ; проверяется Метод проверик 7 жлускаемое фактическое 

Я п Н 

Радиальное би- 8 коническое отзерстве веяние вовичес- 
КОГО отверстмя 
ODMH Re а: 

Г. Горязон- 
тального 
ияя веу- 
Тикально- 
го: 

а)у тор- ° 
ца sma 
дели 
5)на рас- 
стоянии 

300 ми 
2. Поворотаой 

‚ и ваклад- 
вой гож- 
Box: 
а)у зо рва 
IE ag 
б)аа pap 
Corum 
15) эм 

ЫПИиНлеля I плотно Scrazaner контрольную оправку 2 с ци 
дрической рабочея воверхвостью. 

яечних касался CUAL прической поверклости оправка в был аще Равлен К ео оси зерленлякухир- 10 50 00 pes ующей . 
Илиадехль аризодят ве sp цетае. 

20 
Breage OUPpem ine ках 

яаибольную 28m wy #2765 уза-. Чесвой резвости ПОБаЗЕНИЯ an 
AARaTO Pe в хокдон пОлОХании. 

12 6 
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отклонение, мкы ree ore 1TO 
В ацьн 

- te nay 

| 2ер-| проварнется Метод прозарки допускаемое зектаческое | ки 
я I i q 

} 

i 
4 

| / р 
| 

: 
1 | 

| | 
| 

i ! 
: | | H : 

1 
: р i i ! 

| ‚ 
ев i ! 

i 
on en | : | : 

' 
В tj oft 

: i р 

| 
' \ . | ! | | | 

i | \| 2 1 | 
! \ 

} В i 
: 19 |2эдиздьное бие- ! Ha неподвитной части | | | i 

i [ние центри рую- анка укрепляют индикатор | | | | i 
i [xed SCAM илин- так, чтобы ето измерительный | : | 

: |1еля; 
AETHER касался проверяе- | | | | 

: ' 32 горизон- поверхности нпичделя 2 g | | : 
: тально го заправлен к его оси перпан-— | | | | 

: или верти- дярно образующей. i | : 
: зального; Члиздель приводят во зра- 19 5 £ 
: | 2) поворотной ие. 

| | i 
; : 2040 BRM; даме ревие Произзодят в | 6 | | 

: } 3) накладной кеченяи, в om pom окруаность | 
р | 

: 
: 

В 

| | 70.10 BRR Не прерывается пазами. 
| 6 | | ' 

: | 
i Зиение определяют как : i | | 

| р наибольшую зеличмну алгеораи- | | | | 
i i свой разности показаний ив. |“ | | | 
i : kaxamopa 8 иаждом положении : | | 
— 

а | 
| : | 

| р 
Aa : 

| 

| | 
р | 

i i 

: В 

| i 
В 

Г. | 
i 

р ' 
| 

р ! 

| 

в - | | 

, | | 
| | 

r+ 
| | 

| Ly | + 
| ! 

, 1 | pu i i| 
| 

р 
т —— i 
1 ; 

i В | Е _ | 
| A 

| 
| Ig fie prea za куля p~ Стол 1 Устанавлквейт g HOCTS com вра- | среднее Rom xen. Ковсоль в | ReHMATopeson- | салзоки аакрепляют. Ва исиз- 
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Что 
прове рвется Четод проверки 

Откловенае , Ем 

допускаемое фактическое 
| д H Л 

тальнс im 

дели суедлену 
пазу стола. 
(для станков с 
вела во ро тим 
столом) 

Rese 2 укрепляет нозенчатую 
опразну 3 с индикатороы 4 так, 
4т06ы его измарительный наго- 
нечкик касался боковой nosspa~ 
ности воибинированного сухаря 
5, устемовненного в пав стоав 
ва ресстоныии [50 вм or com 
ИВЯНДЕ ЛЯ. li3wepesme производят 
ва одном и другом mpane стола. 

iim zee с QO" PaBgos и ан- 
ZMWSTO pos вовертызают, а кои- 
бивированный сухарь us редвита- 
Br в обратную сторону ет оси 
GDRBZE ХА BA ХлВНу 150 ми п 
проиезодят второе иезорениа. 

большущ зелечину влгос ринчею- 
и резхостя показеный инлино- 

iS 

В отверстие горивовтажь- 
Ого иниидени { naps астивят- 
ит ETON опразау 2 с a 

at 



Чт 

проверяется 
ФтЕдонениз, им Метод прозерки Т 

| Фактическое 
| лопускаемое 

я | a Я a 

Пераендикуляр- 
ВССтЬ ocx вра- 

Кениз верти- 

TOP 4 так, чтобы его изме ри те лъ-- ный чаконечник касался пилиндри- ческой поверхности эпразки и 
Cua перпендикудирен ee COrasyn~ цей. 

| 43Me Demme пРойззодят в 
среднем положения KOKCOZA при закрепленных свлазках и хонсоди. 

ти иамерении ABCAR3TC DR yD стойку перемещают дерпендихуляр- HO оси япинделя до золучения Чаибольмего понезания Инди като ра 
измерения ПРоиззодят в 

дзух сечениях опревкы, отстоя щих друг от друга на расстоя- 
AB 6 . цзмерения повторяют RDA позороте unmazer на :802. 

Откломение от паре ллель- `305ты опредежяют нак среднав значение {адгебреическую полу- Сумму) gayx алгебраических 
зазно стей показаняя индикато- $8, полученных сначада ag од- 

| 
i 

TPOTHzonomMaOd (при ROBO pore | апинделя на 1807) 

| 
| 

| 
25 | 

38 Ame т = $00 мы; стклоление Свободного коеца оправкя пзерт 
Re допусхается 

1 

| 
В 
1 

НО образующей, a атом по - | 
{ 

| 
| 

| 
i 

Croa устанавливают в про ЖлЬном изправлених в среднев положение. 

| 
| 

| | . ' 

| 
| 

-12- 



Номер . 
Отклонение, мкм 

км проверяется р Четод проверкя допускаемое фантическое ки 
Е 0 | | 

|Е8ЛЬНОГО ШПЕН- На вертикальном ипинделе 
деля рабочей Т укрепляют ноленчатую опрев- 
поверхности. Ky 2 с индикатороы 3 так, что- 
стола в про- бы его измерительный наконеч- 
дольном и ю- ник касался рабочей поверхнос- 
перечеом нап- =" стола. 25 16 
равлениях Поворотнуя головку фикси- 

Pye? в нулевок положении. =” Be дляне L = 300 им, откложение Шпиндель позертьвают aa стола в сторону OT стойки ge 
1802. Перед измез нием moms, допускается 
XOdCOXb и стол закрепляют. 

Измерение производят в 

верхнем и циянем положениях 
шпинделя \при перемещения rea 
зы) при соотзетствующем пореме- 
HEHE стола. 

Отклонение OF лерпендижу- 
лярности определиют как зеличи- 
HY адгебраической разности по 

| казаний яндикатора в каждом mp 
AOE ипинде ия по высоте в 
АВУХ направлениях 

й 2 3 

| | 
| | \ 

| ! 
i 

1 

! | 
1 

Е 
т т 

Ч У: 
13 |Периевдикуляр- Стоя i устававливают в 

BOCTh направ- среднее положсние. Сздазки за- 
ленин верте- зрепяяют. На рабочую по ве и- 
кального пере- ность столе устаназливают во- 
мещения консо— зерсчный угольяки 2. 

: лы рабочей п- На веподзивной части 5 5 Ad верхвости сто-- станка укревлнот индижатор 5 
ла в продоль- так, чтобы его измерить ньный GBEXDA CIOS В Сторону 0% стой- нон и погереч- наконечник касался измеритель хи не допускается 

- 3- 



- 
.. ———— Номер 

Этклонекие, км 
про- dro вэр- | nposepserca Метод проверки догусказысв Фактическое 
хи 

. Hq a H П 
— асы его направ- CH позерхностя угольвика. 

дениях консоль перемецают пс на- 
правляющим станинь на AMY 
хода и перед измерением 3ax pea 
ADT. 

| 
Отклонение от первендику- 

лярности определяют как веди- 
ину алгебраической разности 
показаний индикатора з нижнем 
и BEPXHEM полозений консоли 

3 4 

la a Г 7 
iL ши es ` \ 

т - T I т 

| 
an x , 
aot ooo ee ee 

5 | Заралдельность 3 ноничесное отверстие | ;аправляющих зпянделя I плотео вставлнют 
хобота осм вра- контрольную оправву 2 с RY линд- 
щения шпинделя ической рабочей позерхностью., 1B вартивельной На специальной ползушке 3 id горизонталь- укрепляют индикатор 4 тзк, ч1о- ной плоскостях бы его измерительный HS KOHS GHK | квсадся зилиндрической поверх- 20 {2 /8 | ности опревки и был направлен x 

ее оси перпендикулярно образуз- 
щей. Нолзушку с яндикахо ом ne~ : 
ремецают по направдяюгии хсбота | 
#8 расстояник г . Гобот закред- 
ляют 3 крайнем персднем nosoxc~ ыы 
HMM, а для иирокоуниверсадьных |: 
станков - в среляем положение. 

Ei anae р 300 ки 

|: 
-14-



про- 
вер- 

| 
; Вомер 

Sto 
провернется 

Отилонение, мки 
Meron проверки допускавыов фактическое 

` 
. |: п a п 

8 каждой из плоскостей из- 
исрение производят по двум диз- 
метрально противоположным обра- 
зуюдим при повороте ппиндеая 
на 1807. 

Отклонение от параллель- 
вости в каждой плоскости опре- 
деляют кок среднее значение 
(алгебраическую юлусумму} 
двух алгебраических развостей 
показаний индикатора, похучен- 
ых свзчада по одной образую- 

цей, а затем по противополов- 
вой (при совороте кпинделя на 
Tad’) 

16 Соосность or~ 

верстия серь- 

га м ыпинделя 

5 

= 
XoSo? гыдвигают и гакрев- 

лают ва ставизе, серьгу закреп- 
GANT на хоботе. 

В отверстие пииндели Г 
илотно вставляют оправ, 2 с 
цилиндрячесвой рабочей поверх- 
воСТЬЮ. 

В отверстие серьги 3 встав 
рнют хкозтротьнух оправку 4, 
дИЗМЕТр © которой равен диа- 
метру отверстия серьг.., 8 дли- 

o
_
o
 

LO 

- 5-
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dowep 
| 

Озклонеляе, км 

про- 420 

s™age. 

мр- проверяется Метод прсверки и и Г #8 выступающея яз Серьги части оправки равна 2а, 
На опразке 2 укрепляют ян- ДИЕЗтТОр 5 так, 970бы его изые- рительный НВ жонечник касался 

| 

i 
целиндричесяой поверхности оп- 

| 

| 
равки 4 на расстояний : эт 

1 

| 
направляющих станины. 

| 

| 

Шпандель Вместе с индика- 

| 

| 
тором повертывакт Вокруг оправ- 

| 
ка. . 

| 

| 
Отидонение определяют зак 

| 

| 
поло вину алгебраической разнос- ` 

} 
™ | 

Г. | 
| 

| 

| 
| 

| 

| 1 

| 
| 

| 

| 

В 

1 

| 

| 
Е | bal 

| 

: р 

| 

й Паралдельность 
Рабочей поверх- 
НОСТИ стола 
плоскости его 
поворота 

| 

| 4 i! 

: Lo 



‘ 
Озххоменяе, wan Tro 

прозериется ИЕтОХ прозерки "НТ
 

SS
 UNG 

Gy Я 

ЗиД A~A - зовернузю 

Пересечения 
оси вращения 
BON" Remm с 
осьв mIRC POTS 
стола 

8 стверстяв впикдель i 
вставялют хонтрольную оправку 
2 с кощусной рабочея позе pa 
HOCTRD с угара сб. 

Поворотный стол & устьвав- 
ливают ua угол, равны "=, 

4320 достигается путем ныверки 
паза стола перадлельно обралу- 
mmc кохуса оправы при помощи 
индикатора 3, подставку FO =D 
TD своим зыступоы прихинают к 
боховой стороне изза tax, чо 
бы ero измерительный нзконот- 
MEE васакси образурще8 конуса 
впранки. Посла узазанксй вызер- 
KA стола, ле нзрувая sactpoling 
ЖЕдяявтора, CTE повертывают 
BOKDYS своей оси в другую 
pony we ror ке yma 50 - > ` 

Аля storo произрадяя аналогия- | 
ву» выверку пара ле. оноста ge 

- We 



И
 

п
 

про- 
вер- 

Fro 
проверяется 

ки 
№тод прозерхи 

Откломеняе, my 
Допускаемое фектическое 
H if Я В За 01а — образующен конуса ц одновременно ФИксируют изие- нение показаний индикатора по СРевиению с его показанием При первом положении стола. 

Отклонение определят как зеличину алгебраяческой Разтости показаний индикатора, YMHOMEERYD на ein = 

-— 

e
e
,
 

19 Параждельно сть 
перемещения го- 
AQBKR с хобо- 
TOM рабочей now 
Зерхности столь 

1 
Сзод i закрепават в срех- нем положении. Eg рабочей п- верхности стола на Esyx опорах 2 {(пдосхопаралдельных концевых мерах дажны) одинано вон ВЫСОТЫ Устанавхи вают поверочню ЯЖБей- ку 3. 

OBEY с хоботом перемецают и х womexu? отсчета #`чазаний индика- TORS закрепляют хабот. 

| на длине 
| 306 им; 
готклоне- 

[ние хобо 
та вверж 
не допус 
кается 

-- 
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ЧРОВЕРКА СТАНКА В РАБОТЕ 

Что 
проверяется 

тность поверх- 

сти Е, обре- 

танисй па 

HEB с гори- 

тажьзым 
| Lae эм и 

| 
| поверхностк И 

Н #8 СТВ С 
эартикальнам 

| сея дезеы 

20.2. Пара Проверку об работвилых wp г х ВлЬОСТЬ веуЕ- | верхис стей образца произтодит lene сбресотли- инди хетором 
| г бы : 

Вой Mae hres 
xe 

| 
71 И ocr zag 

™ № 160 зи 1 я 

| 
| 

20.3. ериез- Проверку обриботвивия во 
| IY лариость верквостей обузеца пржазадат 

| рвет сеф пр KORO пизерочного угольшю- 
| Rrhige 3, Ceo RUN 

| eR Лкк: Sp хлизы EAE BUR катора_ 
| 

\кх 
imm scopes, =: 

£ | a. ПО № НО Г. rR / | 
= 

с. 2D 
B 20 | 

- э-
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омер 
про- 
ae Da 
at 

Что 
проверяется Метод проверки 

| версадьных 

Aan вирокоуки- 

станков; 
21.1. Точность 
цилиндрических 
поверхностей 
образца: 

a) постоянст- 
BO диаметра 
3 прододь- 
ном сечениия 

5) постояист- 
во диаметра 
в попереч- 
HOM сече- 
НИИ 

21.2.Перпенди.. 
хулярность оси 

| 
| 

| 

отверстия в об 
работавиой до- 
верхности осно 
вания образца 

——— 

Для Широ BOY KBE pea max станков | 

3 чугунном образце расточ- зым резцом, закрепленным в чпинделе, обрабатывают отзерс- THe диаметром D (до 80 мы). Обработанное Отверстие проверя- ют иадикато ром внутреннего из- черения 

-+
 

8 образце (см. провержу 21.1), проверяют Илифоввнным sem ROM, YTORMUNZON и кузов 

4 

g
u
e
 

8 

Зтклонение, Mi pS 
допускаенсе 

Н п 

Фактическое nie 

ва длине 
ТОО вы 



ПРОВЕРКА ХЕСТКОСТИ СТАНКА 

Н
Н
,
 

ol I = ставки с горизонтальным опивделем; 

Н - станки с вертикальным веповорс и 

апявлелех 

Вакисяование размеров Нормы 

Жиряка стола, м 320 400 

Расстояние 101 соси шииидели до ребочей поверхности стала, мм 16 180 

Pacctoghmal, of торца ллинделя до рабочей позерхности стола, ми 200 224 , 

-~21-



Наимехование размеров 
Зорыы 

Расстояние 1 2 OF торца впинделя до точки приложения Caz, мы 80 5 В Расстояние 1 3 OF вертикальных направляющих станины Хо точки приложе- 326 459 i AER СИЛЫ, мы ; | ‘ Расстояняе 14 Of точки приложения силн до торца поданиниха серьги, мм 169 224 Расстояние 1 5 OF вертикальных направиящих стакины до первого паза 305 505 стола, мы 
Расстояние 1 6 OT вертахальной cou илинделя до пар»ого паза стола, ux 95 196 Диаметр р конусной части испьзательной оправки з осчке прилодения IS 160 , CHIN, мы 

а 5 7 . Ливыетр цилиндрической части испытательной оправки 4, 6 2 i УтоЯ © между проекцией силы P ва горизовтальную плоскость и вапра ьлонием 40 40 
| продольной подачи стола, град. 
| Угол 3 уежду направлением силы Р ш ec проекцией на горизонтальную 30 50 
i плоскость стола, град, 
. Угол наклона ]’ конусчой часе сбразуюкей диска оправки к ее оси, град. = : для станков с горивонтальным ипинделем 

34 34 Дия станков с вертикальным чпянделем 
| 30 50 

j Угол ) мезду проекцизй сялн Р на вертикальную плоскость и вапразленлем i , продольной подачи стола, град. 
| 37 37 | ‘| 
| a 

1 
1 

| 
Расположенае Узлов, детзлей станка, = очхн прллозения, а также взправление 

te действия силы долин: соотретстровать ужазьнным па Neprcss и в табдице. 
14 
a: 

vip Fea ae [ее Мок, в : Os Что Ме оъеркя > 
с. 

uff в проверяется TOR проьер Ba onze доускаемы | taxtauecnaa ; | 
ла, | x70 я 0 H п 

. 

мы 

'. 22 Относательное | Вадвихеую гальзу 1 шивяделя 320 | 1250 0,60] - ALO перемещенае aaa фрезерную голозку в стен- 1009 - 0,38 под нагрузкой | ках с вертакальным шпизлокем | 400 2000 9,75| - 
i CTOZA &,оправ- | устанавлеварт в верхнев поло- 1500 - 0,48 a RA, закреплен- | жение, поворотную головку в в. ной в хпавделе | нулевое полохение. 

В отверстяе влявдедя | 
плотно вставляют оправку 2 i 
(конусяая часть образующей 

i 
Е 

диска оправка наклонена к i, ` 
ee oom пож углог 7) в жестко ir 7 
закрепляют шоеполом. |" 

В станках с горязов- 
теальныы ипалхехем ва свобах- Vy 
ga momen оправхя надевают Г; 

-2- 



Homey 
про- 
Bep- 

Что 
проваряется Метод проверка ie 

Прала- 
гаемая 

Допуск, m 

сала допусквемый | бактическай 

Е a Я 

серьгу 4 а закрепляют на хо- 
Gore ‘в задааном положения. 

Тобот устанавливант за- 
подляцо с зацчей стенкой ста- 
НИНЫ. 

Ha столе жестко закрер- 
ляют устройство для созданая 
вэгрухазщей силы P, для хзыв- 
рения которой аспользуют pe~ 
бочив дяизмометра. Перед xax- 
Дым аспытенгем хоботу с оеуь- 
Tom, консола, салезкам, столу 
В ВЫДРАЖНОЙ ГЕЛЬЗе ИПАКДВЛЯ 
сосбщают перанещеняя & росле- 
Ryoup® ax установкой в задая- 
всё пололеняе, а тивлелю - 
исворот. Пра этом консоль вр- 
ДвВодят в полохеняе проверка 
перемещением CHASY ввейх, са- 
лазка - перзмещенлем к sepma— 
ду сзавины, хобот с серьгой - 
перемецен?ы от эвркала ста- 
НАНЫ, @ стох усталевдавают в 
средне полохение copemenerE— 
ем справа налево. 

Opa яопытанва поворотный 
стол, хобот и ВЫДВеЖНую г. 
воидделя закресляют. Консоль 
закрепляют da OCTANE, 

Индакатор $ yxpenanor 
на устройстзе для вагууже- 
ния RIA вепосредственна ma 
Столе так, зтобы его взмати- 
тельный накодечаЕк касался: 

торца даска оправкя a. 
точкз, расположевной у 
его пераферка в горизоя- 
тельной плоскости, про 
ходящей через ось опраз- 
Ba (на cTagzar с ropa- 
зоатальным ипиндедам); 
образующей пахяндричео- 
кого вомоа, лехаще@ в 
MEOCKOCTE, проходищее 
через осъ оправкя а пеу- 
пендекулярной к 39} ладу 

-Z3. 



| 
| 

r 
’ 

7 
ва Ope: 

Допуск, int 
Howep 420 

be- ane Aonyers ечый Фактяческо 

зер- | проверяется Метод проверки сто | ves м 
= 

- m1? | go] a | gs || Ш oiers 

Напболае хопускаемое oe. - Реметение onpexemor как сред- нию аридыетаческую Результа- . TOB двух . Для атро НЫХ станков данные Указанного 
ипянделю. 

Поворотные аияядели Чарокоуниверсальных ст 

RAACCS относятся TOXLKO к основному 

авков на жесткость a8 проверяют. 

3.6.2. Испытание станка на соответствие остадьным техническии УСловилм и Особым услоки- 
Ствнок о 

ъявленн 
бо Toct IS 9G-42 

tem roman Je men Hg Sova wo tet IS IG Зи tame 
3.6.3. Дополнительные сведения 
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ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛИ 

Мощность, Be 

Tox, А 7 

0боз- 

: 
] fous ь 

ачение 

нальн 
BPH максы 

Назначение Тип 6P82 
6883 

на холос- 

во 

+ 
Tox 

мадьной 

682 | 62125 | брваи 6Р8ЗГ | 6Р8зи | брт > | tou ходе 

схеме 
6PI2 

6PI3 
A станка Нат bade 4413284у3 7,5 7,5 

15,5] Md IS, АЛ 

в peo, Sa T32MGy3 I II Ir 
fel ного ~ 441608473 

15 
2a &490т4у3 

2,2 4АТООЗАУЗ 
3,0 

: 
п | привод 4ASOLAY 3 2,2 2,2 2,2 

5.0} 2,4 46 

подач &А10084у3` 
3,0 3,0 3,0 j 

_ 

0 £2000 ох П4-22у2 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0, [2 | @, > 0 AR O43 

| | 

Цепи Управления 
Премечание, 

АВИГа 26 RON Copan 4A 

До полного пе 



Здектрическое сопротивление между винтом заземдения м металлическими частями, которое 
может охазаться под напряжевхем 50 В и выше, we превышаст (,I Ом 

Выводы: электродвигатели, аппараты, монтаж электрооборугования и его испытаакя соотзет- 
`  ствуют общим техвическимы требованиям к электрооборудованию станков. 

Дата 

3.6.5. (БЩЕЕ ЗАКЛЮЧЕНИЕ 7 

Не основании осмотра я проведенных псиытаний станок призван годным дя эксилузтемия хх 
пестазее вв эксворт. : 


