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2. ВВЕДЕНИЕ 

Правильный уход и периодически проводимые профилактические ремонты сохраняют пресс от 

ждевременного износа и обеспечивают высокое качество продукцин. 

Знание конструкции пресса и его узлов, умение пользоваться механизмами, поможет более пол- 

ю использовать пресс и уменьшить простои от поломок и при наладке. 

| Настоящее руководство выпускается с целью ознакомления работающего на прессе с устройст- , 

м последнего и приемами наладки механизмов. 

Все замечания как по конструкции, так и эксплуатации, просим направлять по адресу: 

Ростовская область г. Азов, СКБ-9. 

Отзывы заводов-потребителей существенно ус'корят дальнейшее совершенствованне кузнечне- 

рессовых машин. 
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3. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ ПРЕССА 
Однокривошипный, открытый, наклоняемый пресс усилием 16 тонн модели К2322 относится к TR- пу быстроходных прессов и предназначается, глав 1ым образом, для работы с автоматической пода- чей и для таких операций, когда ручная подача материала обеспечивает полное использование всех ходов пресса. Пресс может применяться для выпол ления штамповочных технологических операций по вырубке, пробивхе неглубокой вытяжке, гибке и др. холодноштамповочных рабог. 
Наличие С-образной открытой станины с регу тируемым наклоном даст возможность наиболее полно использовать межштамповое пространство пресса, а также обеспечивает удобное удаление из штампов изделий и OTXOAGB 

Подача материала под штами может осушеств ляться в дВух-направдениях: параляеяьио и-первен- - дихулярно фронту пресса. 

Копструкция станипы позволяет установку пне зматических подушек (маркетоз), что особенно важио пру вытяжных работах. 

Примечяя пресе на вырубных работах, исобхо “ui so помнить, что наибольшая плонзадь среза вы. рубки (для материала с пределом прочности бв = 50 Kew у не до превышать 280 мм? ин: больший днаметр пырубного пуансона 36 мм. Haw большая roar листа  ири вырубке не должна прерыигать 2,5 мм. 
Bo вссх случаях, подбирая пресс для выполнения определенных операций, необходимо руховод ствоваться графиком допустимых усилий по прочностн вала ползуна 

qe 

4. РАСПАКОВКА И ТРАНСПОРТИРОВКА ПРЕССА 

Векрыв уплковку, необходимо проверить наруж ‘се состояние пресса и налнчие всех деталей. Во збежание По зреждений спачала разобрать верхнии, а потом боковые щиты улаковки. При распаковке пресса с днть за тем, чтойы не повредить его рас паковочным инструментом. 

Не синмая пресса с саней, транспортировать сто к месту установка, снять пресс с сазей и уста. ‘новить в вертикальное положенне, производя застропку за рым-болты, 
Ире подбор? чалочных приспособлений необхо имо учитывать, что вес пресса составляет 

5. ФУНДАМЕНТ ПРЕССА, OHTA. УСТАНОВКА 
(ee, стиентельное задание на фундамент) 

; 1. Пресс пост яегся в собранном виде ин поэтому дополнительнсго монтажа не требует. Вскрыв | унакоску, следует проверить наружнсе состояние и в виве принадлежностей по спецификации. 
2. Изготовле фугдамента производить согласно строительного задания. Кледку Фунлулисй поочззодинть без больших перерывов во времени, чтобы он представлял из се. бя целую монолинию массу. 
Установку болтоз при изготозаении фундамента пе производить, а поставить нод них специаль- ные колодцы. 

Посл? того, как фунл 
ка бетон «схватится» и 1 

y 

ложе! 
песка). 

Когда цемент затвердест, пужно равиомерно  эстянуть гайкн фундаментных болтоз, проверяя по- AOKCH стоял преузса по уровню. Пускать mpece можно только после окончате: ‚ного  затвердевания цемента. Отклопгние уровня допускается ие более 0.2 чм ил 300 мм длины. После установки пресс должен быть надежно заземлен. 

амент изготовлен, ему не ходимо дать «выстоять» в течение 4 -5 дней, по 
сле этого можно присту петь К установке пресса. 

ановку пресса производить по уровню путем подбивки стальных клиньев. После выверкн по- пресса под его стойки, выливается цементный раствор ‘одна часть пемента на TPH части 

6. ПОДГОТОВКА ПРЕССА К ПЕРВОНАЧАЛЬНОМУ ПУСКУ 
Перед пуском пресса необходимо: 

1 Удалить с обработанных поверхностей пресс: энтикоррозийное покрытие с помощью ветоши, смоченной в уайтспирте (скипидаре, ацетоне, раст ворителе 645). Во избежание порчи окраски. при промывке не допускать попадания уаитспиэта на окрашенные части пресса. 
Для очистки обработанных поверхностей нельзя пользоваться металлическими предметами и на ждачной бумигой. 
2. Промытые части протереть насухо 

3. Гроверить подачу смазки ко всем точкам смазки My если нужно, прочистить их. 
4. Проверить и подтянуть все резьбовые соеди neta 

‚ Заполнить систему смазки маслом и смазать все точки согласно схемы смазки, 6. Все обработанные поверхности пресса необходимо смазать слегка машинным маслом. 7 Проверить правильность направления вращелия маховика. Направление вращения указано стрелкой на ограждении привода. 

8. Провернув несколько раз пресс вручную, убедиться в правильности сборки н взаимодействия его узлов. 



7. КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ РАБОТЫ ПРЕССА 

Пресс рассчитан для работы на следующих режимах: 

1. Работа на одиночных ходах. 

Применяется в том случае, когда после каждото хода устанавливается штампусмая деталь. В це- 
лях техники безопасности на прессе предусмотрено двурукое кнопочное включение. Если штамп обо- 
рудован специальным ограждением, то прелусматривастся включение пресса педалью. При этом вто- 
рой ход пресса должен произойти только после того, как рабочий отпустит и снова нажмет на кнопки 
или на иедаль. При работе кнопками педаль отключается и наоборот. 

2. Работа автоматическая. 

Применяется в том случае, когда пресс оборудован автоматической подачей. Для остановки прес- 
ca требуется нажатие кнопки «Стоп» на кнопочной станции. 

3. Наладочный режим. ` 

Наладочный режим применяется при наладке пресса. Характеризуется кратковременным включе- 
нием и остановкой пресса. 

4. Ручной проворот. 

Применястся в случае необходимости измененля положения ползуна при отключенном эл. двига- 
теле. ` 

Перед началом работы необходимо очистить от грязи стол и ползун пресса, проверить надеж- ность закреплелия штампа, отсутствие сработавшихся частей, а также проверить наличие смазки во 
| всех смазываемых местах. 

Включить необходимый режим работы.
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Основные данные пресса 

1. Номинальное усилие пресса т. 16 

| 
oS | 8) наибольший 55 

2. Ход ползуна io TT eee |. - - 
| 6) наименылий | 10 

ae .. о... _ — -- — 

3. Число ходов ползуна в минуту | 120 

“| a) При 98-50 кс/мм? 1 280 
| (а -. a - oe . Наибольшая площадь i _ \ 

| 6) Пи ‘One Kr/Mo? 
среза oe we oe, о цой 

Г в) При бв- кг/мм? 
И we LL wee Loe ee — о 

5 ; 5. Регулировка длины шатуна мм i 45 
a | а. wee ve foe ae 2 : 
Е | Приходе ползуна Е 
= 

. 3 6. Расстояние-от стола до ползуна в сго нижнем 5 
х 5 eo Z | положении при наименьшей длине 3 3 
sf | 5 = x5. waTyHa MM 3 
a o я og | = = ae : 5 3 = | = = Pp i . - — ee PQ I~ —_ i её = |. а) 2) Mp нижнем положении стола MM 220 265 
О що И --— |: — 

| 6) ‚При верхнем положении стола мм у - 

7. Выталкиватель в столе нет 

8. Наибольшее расстояние от стола до направляющих мм 280 

3. Расстояние от оси ползуна до станины (для пресса сдностоечного 160 
и наклоняем.) MM 

— -—. —_ — - 4-е + .- | —— — 

i @) наибольшая 760 
10. Высота стола над уровнем пола мм : — 

| 6) наименьшая — 

; а) слева-направо 210 
‘И. Размеры ползуна мм i - 

| 6) спереди-назад 175 
— _..--- —_.- - we . meee — о р 

| | 
12. Расстояние между стойками станины в свету, MM : 220 

13. Расстояние между направляющими ползуна в свету мм 210 

14. Наибольший угол наклона в гралусах 

{для наклоняемых прессов) 
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Сведения о ремонте пресса 

(Заполняется на за воде-изготовителе) 

Категория сложности ремонта 2. Ремонтный цикл работы пресса | 
в часах 

м И ОИ ; 3. Вид ` a) по годовому плану | : : | | | 
|. .. - | — = И ПОНИ 

емонта ‚ 6} фактически | | | | | | | | . 
—. .. и — 7 a tt | > __ 

‚ Дата ремонта | : 
1 : . --. : - - | jpeg 

OrmetkH о выполнении ремонта | В | | | : 
NOANHCH | : . : 1 : 

i ! | i В I 

| 6. Изменения в прессе . 

(ри ремонте HAM модернизации заполняются на заводе-изгот. ) 

i Изменен. 

Е | Узел Причины Краткое описание vis внесены _ Дата 
ey z oS A wan 

res 2 „| og 2 | труппа | изменения произведенных изменений га 3 Е ieee) 8 5. и подписи 
£ р . iH Ike 2 5=! 

| 
| 
1 : 

| 

® 

Данные о комплектации пресса 

еречень поставленных с прессом принадлежностей: приспособлений, запасных деталей, техни- 

ской документации указано в ведомости комплектации форма № 6, прилагаемой к руководству.



КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ МЕХАНИЗМА И ЧАСТЕЙ ПРЕССА ` 

Однокривошииный. открытый. наклоняемый пресс модели K2322 усилием 16 тонн состоит из 

едукищих \злов 

1. Станица 

2. Подзун 

3. Муфта 

4 Привод 

2. Управление пневматическое 

6 Casta sha 

г. Иневмослуватель 

8. Тормоз 

1. СТАНИНА 

(Рис. № 2) 

Стакина пресса литая, коробчатой формы. Выполнена без стяжных болтов с целью удобства об- сзуживания пресса, установки штампов и улучшения внешнего вида пресса. В верхней части стани. ны 10) расточены отверстия, в которых в двух подшипниках скольжения монтируется вал ползуна. на правой консоли которого крепится маховик с пневматической фрикционной муфтой, а на левой — ормоз. В специальных местах станины при помощи винтов (2) крепятся направляющие (3 и 4). Ре. улировка |15’зазора межлу ползуном и правляющими производится винтами (5). На внутренней стенке станины посредством винтов крепятся неподвижная (6) и подвижная (7) рейки, которые слу- жат для регулировки величины хода сбрасывателя. 

В нижней настя станины на столе крепится винтами (8). подштамновая плита (9). 

Наклой станины осуществляется с помощью винта (10) п храпового механизма. Направление перемещения станнны указывает стрелка, расположенная на кнопке фиксатора (11). При положении 
урелки внерх или BES, станина будет нметь то же направление перемещения. 

Перед наклоном станины необходямо ослабить гайки (12}. контргайки (13) и пывести из гнезд тайки SEA) 

2. ПОЛЗУН 

Рис. № 3. 

HOAs является одним из основных узлов пресса Благодаря удлиненным направляющим на достигается устойчивость его во время работы и тарантируется 
верхнего и нижнего инструментов. 

Литой унный ползун в нижней своей части имеет цилиндрическое гнездо для 
струмента 

Посредством внита (1) поазун связан с шатуном (2). Шаровая головка винта опирается на опо- ру (3) н закрепляется гайкой (4); второй конец винта нвертывается в тело игатуна. Разъемная с брон- зовыми вкладышами, головки шатуна сидит на эксиентриковой втулке (5), которая в свою очеред:. CHANT на эксвенериковом валу (6) 
Выводя из зацепления кулачковую шайбу (7) со втулкой (5} и поворачивая 

величину хода ползуил. Регулировка ди 

тельно ослабив втулки (8 и 9) 
Плаха (10) приводит в цействье обрасыватель при обратном ходе ползуна. 

ползу- 
постоянство взаиморасположения 

креплення HH- 

последнюю, меняем 
тины иатуна осуществляется вращением винта (1), предвари- 

3. МУФТА ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ ФРИКЦИОННАЯ 

(Рис. 4). 

Ипевмазеческая фрикционная муфта служит для включения ползуна в рабо после полного | } \ ) } 
разго: маховика, а также выполняет роль предохранителя от перегрузок. По конструкции это одно- 
‘дисковая, фоикциониая. сухая, нерегулируемая муфта с пневматическим приводом и электропневма- 
тическим управлением 

Маховик +1} сндиг на двух шарикоподшийниках, что дает ему возможность свободно вращаться относительно вала Вместе с миховиком вращается крышка муфты (2) с ведущим диском (3). 
\¢
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Hpk впусхе зо муха в камеру (4), последний посредством ведущего диска прижимаег к диск) (5) 
домый диск (6), который увлекает за собой ступицу: (7), насаженную на валу на Wilonxe -муфта 
лючена После выхода воздуха из камеры нажимной диск под действием пружин (8) отхолит, осво- 
PKA лем самым ведомый диск муфта отключена. 

ПРИВОД 

(Рис. 5) 

Ириво.: изесса осумествачется ог электродвигателя (1), установленного на подмоторную плиту 
} Бращение от иживая (3) электромогора передается 6-ю клиновыми ремнями на маховик, который 
ит на валу ползуна 

Натяжение ремней регулируется вянтом (4)  наменяющим положение подмоторной плиты 

ТОРМОЗ 

(Рис. 6} 

! ит LIM остановки ползуна в исходном положении при включенни муфты. 
По коветрукция эго олнодисковый, периодического действия тормоз с иневматическим  управ- 

нием, смонтированный на левой консоли вала ислзуна. 
Воздух виускается одновременно и в тормоз, и в.муфту. 
Впуская воздух в камеру (1) диском (2) через штифт 13} отжимается нажимной диск 4) и тор- 

зной диск (5) вращается без торможения. При выходе воздуха из камеры пружины (6) прижима- 
нажимной диск к тормозному диску © создается торможение, регулировка силы нажатия осуще- 

вляется с помошью винтов (7} и подвижного кольца (8). 
В корпусе тормозз имеется тои окна (9), через которые проверяется равномерность затяжки пру- 

ИН 

Тормоз обесненивлег остановку вала ползуна 5 исходном положенни с помощью конечника. 

УПРАВЛЕНИЕ ПНЕВМАТИЧЕСКОЕ 

(Рис. № 7) 

Пневматическое оборудование состомт из проходного крани cl). регулятора jaws 
(3), золотника с электромагнитом (4). 

От сети через проходной кран, регулятор давления и рессивер воздух поступает в золотчик. хо 
рый соединяет муфту и тормоз с сетью сжатого воздуха. Для наблюдения за давлением воздуха ус- 
новлен манометр (5). Регулятор давления настраивается на 4 атмосферы и пломбируется, чем обес- 
чивается постоянство максимальнодопустимого крутящего момента муфты и возможность неполь- 
вания се и качестве предохранителя от перегрузок 

ления (2), рессс- 

ННЕВМОСДУВАТЕЛЬ 

(Рис. № 8) 

Дая автоматического удаления из штампового пространства легких отштампованных деталей KOH- 

рукцией пресса предусмотрена возможность монтажа на нем пневмосдувателя. Корпус пневмосдувате- 
(1) крепится к крышке тормоза. 
Воздух от клапана (2) подается по гибкому воз 'ухопроводу (3) к соплу, которое крепится к стани 

ча кронштейне {4}. 
Прн верхнем положении ползуна, кулачковая шайба (5), сидящая на втулке вала ползуна, нажн 

ает на хвостовик (6) золотникового устройства и открывает клапан (2). В это время сжатый воздух 
сети через патрубок (7) поступает по шлангу к соплу (8). 
При ходе ползуна вниз клапан (2) под действием пружины закрывается. Применение пневмосдуза- 

я лает возможность повысить производительность пресса на 10-.15%. 
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Спецификация к схеме смазки 

о * 

2] Наименование связываемой | К-во Способ подводки Приме- Периодичность я мест няемая 
© точки. смазки смазки смазка смазки = 

7 ПРИ 3 4 5 6 

Головка шатуна 1 Централизованная 1 раз в смену 

Шейка вала правая | Централизованная 1 раз в смену 

В | Направляющая правая 1 Централизованная 1 раз в смену 

М | Направляющая левая 1 Централизованная 1 раз в смену 

Б | Шейка вала левая 1 Централизованная 1 раз в смену 

6 | Винт шатуна 1 Ширицом 1 разв 10 дней 
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12. ПЕРВОНАЧАЛЬНЫЙ ПУСК ПРЕССА 

Первоначальный пуск должен производиться после того как: 
|. Нроизведен осмотр пресса в устранены все псполадки. 
2. Произведена проверка затяжки болтов 
3. Произведена смазка пресса согласно указанию в разделе «Смазка пресса». 
4. Произведено проворачивиние механизмов «ог руки». 
Перед пуском необходимо проверить правильность вращевия маховика. Убедившись в том, что 

муфта выключена, можно нажеть кнопку зключения электродвигателя 

Опробовав тормоз. муфту вклющения и автомат выключения, на режиме наладки сделать не- 
сколько холостых ходой 

3. HACTPOHKA И НАЛАДКА ПРЕССА 

Нгстпонк: и паладка пресса заключается в устаговке хода и HOO 

IVMONTA 
Пуачеон  дрелитея либо в круглом отверсенн HOV, лнбо грикрейляется винтами к подошве 

Fos ea. . 

Нижния часть итемни устасавлнвается непоерсиственно па стол пресса HGH на подштамповую 

Witty, выверчетех eo положение го пуансону ин закрепляется анитами в Т-образных пазах 

Опустиз лолзун в самое нижчее положение, вращением внита шатуна за шестигранник. устанав- 

OTE HOTS Tah, ‘лобы пиру просе пузисон заходнл на режущую кромку матрицы на ^^ толщи- 
ы вырубаемого матернала 

В сцчие эсобходимости у чавливяют илачки выталкивателя с 

вание пронсхедило в койце хода: при этом нужно с 

хрлянее верлчее по. : 

ини ползуна и в установке 

SHAD расчетом, чтобы выталки- 

эднть, чтобы планка не мешал занять Ползуну 

жение 
выталкавятеля нужео вучиым вращением зи маховик поднять ползун вверх 
„ сбоку стеиивы, подвести планку упорную к планке ползуна с зазором 5 мм 

Перед регу ирова 
ертывая 

MH 
ОЗЕР, В 

к закомтрить гайк 
Окончав кое 

Нато VE 
тель 

Регулирозка Tom sos пак косастся в затяжке 

че весго ирстоументе, необходимо вручную провернуть пресс для проверки пра- 
струменга. в затем пронзве TH НОСКОлЛЬКо ХОлЛОстых ХОДОВ, ВКАЮЧИВ электподвн- 

А жЖин. 

Регулировку и наладку пресса производить только при выключенном электродвигателе. 

11. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ 

прошедшему техминимум и знакомому с прави- 

счастных случнев при реботе на прессе необходи- 
eevee можеог OL 

техники бсзовасности. Лля 
ма соб.подать следующие тр 

Г С-рого соблюдать ‘pe BAS 

2 ия прессе с исиспрьвным элезтроуправлением пресса, 
. должен быть надежно заземлен 

+. Нельзя работать на прессе при снятых ограждениях. 
ЗН tha, вистка и обтизка пресса на ходу не допускается 

©. При пгладае и смене пиструменти необходимо выключать элехтродвигатель. 
7. Мос кажитая ил Kons «Пуску не пазренается исправлять положение заготовки Под 

Штамлам 

> Во время укладки заготовки необходимо снимать ногу с педали. 
9 Закльма сиотовок в шлами и снятие деталей производить специальными щилцами. 
16 Bo preva отсутствия рабочего электродвигалель должен быть выключен. 
i 
р ! 

ai Ble apec.ewt 

1 33 случае APH необходимо немедленно вы лечить электродвигатель. 

2 Ка:сгорзаески запрешается работать Neda eho IPH счятых  ограждениях рабочей зоны со 

15. ПРАВИЛА ЕЖЕДНЕВНОГО УХОДА ЗА ПРЕССОМ 

Пристутя 5 paGure ни прессе веобходямо 
1 Перед рийботой нал прессе узнать у наладанка готов ли пресс к работе. 
2 Осмотреть пресс. убрать лосторонние предметы, а также обтереть от пыли и грязи. 

Прозерить кревление ниструменте 
Произвести смазху согласно схеме смазки 

‹вегателя произеоднть голько ри выключенной муфте и подаче. 
у послх того. как маховик наберег нормальное число оборотов. 

‚и райогы выклютить муфту и электродвигатель, обтереть пресс и смазать неокра- 

3 

4 

7 Цо окон 

Te bee мести



16. Неисправности пресса и способы их устранения 

Тормоз 
пресса 

Муфта 
включения 

2 С моотванчивание шатун- 
во время штампов. Horo 

КИ 

BEA 5 

Шарообразная  толовка 
уиного внита стучит в пяте. 

4. Тугое скольжение ползу- 
на 

Погнулась планка вытал- 
кнвателя иле упорная планка. 

1. Кривошип вала в момент 
остаповки переходит верхнюю, 
мертвую точку. 

2. Произвольное 
ползуна. 

падение 

1. При нажатии кнопки или 
педали включение не происхо- 
дит. 

1 

смазочных 

3. Отсулетвее сме 
+ Засоренность 

казелов. 

Ослаблена затяжка замка 
в пату не. 

‘. Отошля крышка, прижи- 
мающая ‘парообразную голов- 
ку шатунного винта в пяте. 

1, Зажаты направляющие. 
2. Отсутствие смазки. 
3. Задир направляющих. 

1. Неправильная установка 
но зысоте упорных планок. 

1. Недостаточно 
пружин. 

нажатие 

2. Изное фрикционных дис- 
КОВ. 

1. Износ фрикционных 
ков. 

дис- 

Узел Характеристика «Гричина Способ 
пресса венсправности неисправности устранения 
| ри BO 4 

| . . Узел 1 Подшниник кривошийа | 1. Туго затянута крышка| 1. Прошлифовать шей- 
ПОЗУ греется. В выступоощей смаз: га ииинника. ву вала и прншебрить 

и шатуна хе находятся частицы Произы 2 за TEP та Н кладышеи PBR UIE. 

2. Проверить noctynmae- 
ние смазки 

3 Разобрать, промыть 
и зповь смазать вклалы- 
USL знстых маслом. 

i. Затянуть стяжной 
винт замка. 

1. Притянуть крышку. 

1. Отпустить н отрегу- 
Мировать зазор винтами. 

2. Проверить поступле- 
ние смазки. 

3. Разобрать направля- 
ющие, пришабрить приз- 
мы ползуна, вновь сма- 
зать и собрать. 

1. Выправить погнув- 
шиеся детали и отрегули- 
ровать упорные планки, 
проверить их положение 
проворачиванием вала 
вручную. 

Подтянуть винты 
HH. 

пру- 

Заменить 
диски. 

фрикционные 

1. Заменить 
ные диски. 

фрикцион- 



Обозначение 

детали 

Наименование 

детали 

Bec шт 

Материал 

АЗИИ 
К2322 1167 

„2322-11405. 
КА232-12- М 

| KA232-12-106 _ 
_ К2322-12-401 

_ К2392- 12-402 
_K2322-12-408 

K322-12-409 

_КА234-13-404 

232 
К2322-13-В01 _ 

KAQ31-14-005,, 
KA231-14-401 

| KA234-14-406 

A231 14-801 __ 
K2326-21-402 
2326-21 -201 

13-005, 

Вкладыш нижний 

Кольцо 

Диафрагма 

Поршень 

_| Втулка 

Направляющая левая 

Направляющая правая 

«Вт 
Опора О 

Крышка 
Вал ОИ 

Взулка экецентриковая 

Вкладыш перхний 

Пружина 

Сектор | - 

Лнафрагма _ 

Кулачок 

Пружина _ 

- 09,23. 

- Чугун СЧ 21-40_ 
Чугун СЧ 21-40. 

Пиметалл 6 

.. Чутун СЧ 21-40. 

_-— Чутун СЧ 21-40 
Сталь 45 

Сталь 45. . 

Биметалл #” 

Биметалл # 

Сталь П 
Асбест ппессов wa лотексе 

_ТУШАУ 64-56 1. 

“ 

.|_ Бензостойкая резина + 

v 

Резина маслостойкая & 

__ Сталь 40% __# 

Бронза БРАЖД-4 + 



Код-во 

Руководство к прессу 

Акт приемки 

Чертежи быстроизнашиваю- 
IUHXNCH деталей согласно 

ведомости 

Обоз Нанменованине Котя: Размер Примечание 
изд. 

Комплекг обязательной ПОСТАВАИ _. _ _. __ 

Пресс поставляется в полно- 
стью собранном виде ком- 
плектно с электрооборудо- 

_ BaHP О a eo 
Принадлежности н техниче- 

ская документация, входя- 
щие в комплект и CTOH- 

_ мость пресса й | _ 

а) Принадлежности 
ГОСТ и И 

2641-51 Kod 41 1 300 ИИ ИИ 
гост ~ = 

2841-14 ключ 30 1 й й _ 

4 ключ 24 1 . о. _ - 

ломик 112161400 о и. ГОСТ 777 > ро 
3105_ 54° ключ 100-110 1 | _. _ 
ГОСТ ~ es п = 

2840 --54 ключ 14—12 1 й 
6) Техническая документа- 

_ Чертежи , ция о ИИ 

22. Чертеж _ общего вида 1 _ а. —_ 

Строительное задание на фундам. 1 



Обозна- 
ченне 

И 

31 

Коя-во 

Наименование xouna, Размер Примечание 
на 432. 

Комплект дополнительной 

поставки за особую плату — i = | — - ve 

и по особому заказу 

Подача валковая | 

Пвевмосдуватель 2 

— — — --- -- — - „+ — - 

~~ 

. 



Спецификация подщипников качения 

я . Габариты в мм Место уст. . 
ЕЯ ag vee Кол-во Класс 

: | SE РЕ | гост wal ста ounocra 
Z Zé ЕЯ 1. A B узел 'на BAA |на подшипник нок 
2 | тез _ 

га | 3 44 -| Гб 77.8 =" 10 il 

шарика р : : 
1 | 205 | подш. | 25 ; 52 ; 15 | 13-001 | 8338-57 to H 
| шарика j | ГОСТ 

2 | 216 | полы. в | 140 i _ 12-001 8338-57 2 fH 

| |. _ 
| ~ у 7 “| 

= - — | = 

| - es oo — 

Е о _ fou - 

| — _ _|- to. АН о ща =. 

- ~-—-) —.--| -- -——- — 

- —-|—-- .: - - ——| --—-— -- — 

| 
_ _- | a | — — -| ——- 

р | | i —  - 

| | 
| | що | — 

` : — Ae je = | “i | _ | --- 

} | 
4 - — | ——- —- 4. — — a 

1 ВВ | ! -j o- О о - - - 
| . 

- — _ ! i — -- — —-|- - 

— be —|— -|l -| А - И - 

yop ye | _ 


